SafetyVision =
Y Ave i
Prevencion inteligente en tiempo real de riesgos laborales

en entornos industriales

Plataforma inteligente que detecta situaciones deriesgoy
envia alertas en tiempo real

SafetyVision analiza el video de vuestras camaras con lAy
os avisa en tiempo real, antes de que el accidente ocurra,
con inferencia en local (edge) e integracién con
SCADA/MES. Cubre cinco riesgos criticos: EPIs, zonas
restringidas, cargas suspendidas, proximidad vehiculo-
persona y distraccion con movil.

Caracteristicas de la Tecnologia

O Captura y procesamiento de video

Camaras IP distribuidas por zonas de planta capturan video continuo de accesos, vehiculos, EPIs, cargas y zonas
de seguridad.

o Procesamiento en planta

Centralizacion de los streams de videos a un servidor edge instalado en local, donde se ejecutan modelos de
vision artificial detectando riesgos de seguridad en tiempo real.

® Alertas en tiempo real y reporting

Envia alertas y notificaciones para prevenir el riesgo y ofrece una vision historica y en directo para
monitorizacion, auditorias internas e inspecciones de trabajo.

Hoja de Ruta: de un caso de uso al resto de situaciones de
riesgo

Planteamos un camino agil para validar el retorno de la inversion antes de escalar la solucion.

Prueba de Concepto (PoC) Industrializacion

Seleccionamos uno o dos casos de uso concretos, Una vez probada la solucion con éxito, se extiende al
implementamos la solucion, ingestamos el material de resto de casos de uso. Se integran los modelos en una
vuestros sistemas de video y entrenamos los modelos herramienta holistica de prevencion de riesgos.

para detectar situaciones de riesgo. 7-10 semanas.

Casos de exito relevantes

AIRBUS

Implementacion de modelos de vision para monitorear en tiempo real la estacion de trabajo con

‘ib procesamiento de secuencias de video de camaras. Se utilizan algoritmos de IA para la deteccion de
productos peligrosos, su estado de aperturay los contenedores de reciclaje en relacion con la posicion del
operario.

Endesa

Despliegue de una solucion que analiza y monitoriza en tiempo real 24/7 la subestacion electricay el

% comportamiento de los operarios a través de multiples camaras y unared 5G. Monitoriza los movimientos de
operarios, los mapea en 3D y genera alarmas acusticas en tiempo real ante posibles errores de protocoloy
brechas de seguridad.

Beneficios para la empresa

Optimizacion econdmica y cumplimiento de normativas

Reduccion de accidentes graves y costes de siniestralidad mediante anticipacion. Respaldo demostrable a ISO 45001
e Inspeccion de Trabajo. Cumplimiento RGPD.

Maxima auditabilidad

Evidencia objetiva y trazable para mutuas, aseguradoras y auditorias.

Mejora de la excelencia operativa

Supervision del uso correcto de los productos segun la instruccion de trabajo.

100% 60%

Cobertura de vigilancia Reduccion de incidentes

© Hablemos: una llamada de 30 minutos para identificar los casos de uso, sistema de video disponible y concretar
juntos el KPI que mediremos.

@ Modelo comercial: inversion acotada y a precio cerrado para la PoC. Después, un servicio recurrente que escala
al ritmo de la compafnia, con un coste proporcional al alcance del despliegue e indexado a los parametros
acordados durante la PoC.
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